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1)

Car atteristiche dei materiali

1.1) Congomerato per strutture di fondazione clas® 20/25

1.1.1) Cemento
Tutti i manufatti in ca e cap. potranno esere eseguiti impiegando unicameite cemaeti
prowisti di attestato di conformita CE de soddsfino i requisiti previsti dalla nomma UNI
EN 197-12006.
Qualora vi sia l'esigenza di eseguire getti masgvi, al fine di limitare linnalzameto della
temperatura allinterno del getto in conseguenza della reazone di idratazone del cemato,
sara oppotuno utilizzare cemati comuni a bassocalore di idratazone mntraddistinti dalla
sigla LH contenplati dallanomaUNI EN 197-1:2006.
Se eprevista una classe di esposzione XA, semndo le indicazioni della norma UNI EN
206 e UNI 11104, consguente a un‘aggressone di tipo sdfatico o di dilavamento della
calce, sara necessario utilizzare cemaeti resistenti ai sdfati o alle agyue dilavanti in acor-
do conlaUNI 91560 la UNI 9606.
Per getti di calcestruzzo in sharramenti di ritenuta di grandi dimensoni si dovranno utiliz -
zae cemaeti di cui all'art. 1 lett Cdella legge 595 del 26 maggio 19650 , al momento del
recgoimento nell'ordinamento italiano, cemati a bassssmo cabre di idratazone VHL
conformi allanomaUNI EN 14216.

1.1.2) Controllo della documentazione
In cantiere o pressol'impianto di preconfezionamento del calcetruzzo € ammesa esclus-
vamente lafornituradi cementi di cui al purto 1.1.
Tutte leforniture di cemento devono essere acompagnatedall'attestato di conformita CE
Le forniture dfettuateda un intermediario, ad esempio un importatore, dovranno essre ac
compagnate dall'Attestato di Conformita CErilasciato dal produtore di cemento e mmple-
tato coni riferimenti ai DDT dei lotti consegnati dallo stessointermediario.
Il Direttore dei Lavori € tenuto a verificare periodicamente quanto sopi indicato, in parti-
colare la orrispongnza del cema@to consegnato, come rilevabile dalla documentazione
anzidetta con quello previsto nel Caitolato Specialedi Appalto e nella documentazione o
elaborati temici specifici.
Nel casodi getti in calcestruzzo per sbarramenti di ritenuta, le disposzioni del presente a-
ticolo si applicano assunendo, in luogodell'Attestato di Conformita CE una attetazione di
conformita allart. 1 lett. ¢ della legge 595 del 26 maggio 1965rilasciatadal produtore di
cemanto.

1.1.3) Controllo di accetazione
Il Direttore dei Lavori potra richiedere @ntrolli di accettazine su cemeito in arivo in
cantiere nel caso che il calcestruzzo sia proddto da impianto di preamnfezionamento indal-
lato nel cantiere stesso.



Il prelievo del cemeato dovra avvenire al nomento della mwnsegna in confomita allanoma
UNI EN 196-7.

L'impresa dovra asscurarsi, primadel canpionameanto, che il saco da aii s effettua il pre-
lievo sia in perfetto stato di conservazione o, altenativamente, che lautobatte sia ancora
munita di sigilli; € obHigatorio che il canpionamento sia dfettuato in contraddittorio con
un rappresentante del produtore di cemento.

Il controllo di accettazmne di norma patra asvenire indicativamente ogn 5.000tonrellate
di cemanto consegnato.

Il carmpione di cemanto prelevato sara suddviso in almeno tre parti di cui unaverra inviata
ad un Laboratorio Ufficiale di cui all'art 59 del D.PR. n° 38002001 scelto dalla Direzione
Lavori, unaltra &€ adisposzione dell'impresa e la tezarimarra augodita, in un contenitore
sigillato, per eventuali controprowe.

1.2) Aggregati
Gli aggregati utilizzabili, ai fini del confezionamento del calcetruzzo, debbonopossdere
macaura CEseamndoD.PR. 246/93 e successvi deaeti atuativi.
Gli aggregati debbonoessre cnfommi ai requisiti della nomativa UNI EN 12620e UNI
8520-2conii relati riferimenti alla destinazione d’'usodel calcetruzzo.
La masa volumica melia del granulo in condzioni s.sa. (saturo asuperficie asciutta) deve
essre pari o superiore a2300kg/m3. A questa prescrizione si potra derogare sdo in casi di
comprovata inpossbilita di approvvgionamento locale purché si continuino arispettae le
prescrizioni in termini di resistenza caattaistica a ompressone edi durabilita specificati
nel paragrafo 2.8. Per opere caatteizzateda un elevato rappotto superficie/ivolume, laddo-
ve asume un’importanza predominante la mnimizzazione del ritiro igrometico del calce
struzzo, occorrera preliminarmente verificare de I'impiego di aggregati di minore masa
volumica non detemini un incremento del ritiro rispetto ad un analogo congomerato con-
fezionato con aggregati di massa volumica melia maygiore di 2300 Kg/mc. Per i calce
struzzi con classe di resistenza caatteistica a ompressone magiore di C50/60 preferibil -
mente dovranno essere utilizzati aggregati di massa volumica magiore di 2600Kg/mc.
Gli aggregati dovranno rispettace i requisiti minimi impodgi dalla norma UNI 8520 parte 2
relatvamente al @ntenuto di soganzenocive. In particolare:
- il contenuto di sdfati sdubili i n acido (espress come SO3da deteminarsi con la proce-
dura prevista dalla UNI-EN 1744-1purnto 12) dovrarisutare inferiore allo 0.2%sula mas-
sa dell’ aggregato indipendentemente se aggregato e grossooppue fine (aggregati mn
classe di contenuto di sdfati ASO,2)
- il contenuto totale di zolfo (da deteaminarsi con UNI-EN 1744-1purto 11) dovrarisutare
inferiore allb 0.1%
- non dovranno contenere forme di silice anorfa alcalireattva o in alternativa dovranno
evidenziare espansoni suprismi di malta valutate ©n la prova acceleata ed con la prova



a lungotermine in acordo alla mebddogia prevista dalla UNI 8520-22,inferiori ai valori
masami riportati nel prospetto 6 della UNI 8520parte 2.

1.3) Acqua
Per la prodwione del calcetruzzo dovranno esere impiegate le aque paotabili e quelle di
riciclo conformi allaUNI EN 10082003.

1.4) Adittivi
Gli additivi per la prodwione del calcatruzzo devono pos®dere la macatura CE & esere
conformi, in relazone allaparticolare catgorna di proddto cui ess appartengono,ai requi-
siti impodi dai rispettivi prospetti della norma UNI EN 934 (parti 2, 3, 4, 5). Per gli altri
additivi che non rientrano nelle cladficazioni della noma si dovra verificarne lidoreita
all'impiego in funzione dell’ applicazione edelle propiietarichieste per il calcestruzzo. E
onere del produtore di calcestruzzo verificare preliminarmente i
dosagg ottimali di additivo per conseguire le prestazioni reologiche e mecaaiche richieste
oltre dhe per valutare eventuali eff etti indesiderati. Per la prodwzione degli impasti, s cong-
glia I'impiego cogante di additivi fluidificanti/riduttori di acqua o sugerfluidificanti/ridutto-
ri di acqua a alta dficaciaper limitare il contenuto di acqua di impasto, migliorare lasta-
bilita dimensonale del calcetruzzo e ladurabilita dei getti. Nel periodo estivo si congglia
di impiegare specifici additi vi cgpaci di mantenere una prolungata
lavorabilita del calcestruzzo in funzione dei tenpi di traspotto edi getto.
Per le riprese di getto si patrafar ricorsoall’utilizzo di ritardanti di presa edegli adesivi per
riprese di getto.
Nel periodo invernale alfine di evitare idanni derivanti dalla azone del gelo, in condzioni
di maturazione aldi sato dei 5°C, si fararicorso,oltre che &l i additivi superfluidificanti,
all'utilizzo di additivi acceleanti di presa edi induimento privi di clorur.
Per i getti satopodi all’azione del gelo e del disgelo, si fara ricorsoall impiego di additivi
aganti come prescritto dalle nomative UNI EN 206e UNI 11104.

1.5) Car atteristiche del calcestruzzo

1.5.1) Le class di resistenza

Si fariferimento alle Norme Teaiche per le Codruzioni del 14/01/2008.In particolare,
relativamente allaresistenza caattgistica @nvenzionale a ompressone il calcatruzzo
verra individuato maliante lasimbologia C (X/Y) dove X é laresistenza caattaistica a
compresgone misuratasu provini cilindrnci (fck) con rappotito altezzadiameto pari a 2 ed
Y é laresistenza caatteistica a ompressone valutata su provini cubici di lato 150 mm

(RCK).
Le caatteistiche meccaiche sonodi seguito descritte:
Clas= di resistenza 2530 (Rgk= 30 N/mn)

Clas= di esposzione (UNI 9858) 2b



Classdi esposzione (UNI 11104) XC1
Clas= di congstenza S4-S5
Dimensone inerte ma 15-25mm

1.5.2) Reologadegliimpast e granulometria degli aggregati
Per il confezionamento del calcatruzzo dovranno essre impiegati eggregati gopartenenti a
non meno di due cless granulometiche diverse. La percentuale di impiego di ogn singda
classe granulometrica verra stabilita dal prodittore cn I'obiettivo di conseguire i requisiti
di lavorabilita e di resistenza allasegregazione. La airva granulometica ottenuta dalla
combinazione degli aggregati disponbili, indtre, sara quella cgacedi soddsfare le eigen-
ze di posa in operarichieste dall’'impresa (ad esenmpio, pompabilita), e quelle di resistenza
meccaica a ompressone edi durabilita richieste per il congomerato.
La dimensdone masma dell’ aggregato dovra essere non maggiore di ¥ della sezione mini-
madell’elemeto darealizzae, dell’interferro ridotto di 5 mm, dello spessoe del copriferro
aumentato del 30% (in acordo anche @n quanto stabilit o dagli Eurocodici).

1.5.3) Rapporto acqua/cemento
Il quantitativo di acqua dficaceda prendere in condderazione nel cal®lo del rappotto a/c
equivalente equello realmante adisposzione dell’'impasto, dato dalla sanmadi:
(aagg) => quantitativo di acqua celuto o sdtratio dall’aggregato se caattaizzab rispettiva-
mente da un tenore di umidita maggiore o minore dell’assortimento (tenore di umidita che
individua la @ndzione di saturo asuperficie asciutta);
(aag => aliquaa di acqua introdatta tramitegli additivi liquidi (se utilizzati in misura supe- riore
a31/mc) o le gggiunte mnerali in formadi surry;,
(am) => aliquaadi acqua introdatta nel mescolatore/betoniera;
ottenendola formula:

Qeff = Saggr T Gadd T A
Il rappoito aqua/cemato sara quindi da mnsderarsi come un rappoto aaua/cemato
equivalente individuato dall’ espressone piu generale:
(cK* cvK*fs)
(a/Qeq= &/ (C + Ke*ov+ Kis* fS)
nella quale vengono condderate le @entuali aggiunte di ceneri volanti o fumi di silice al-
I"'impasto nell’'impianto di betonaggio.
| termini utilizzati sona
¢ =>dosagg o per mcdi impasto di cemento;
cv =>dosaggio per mcdi impasto di cenere volante;
fs =>dosaggio per mcdi impasto di fumo di silice;
Kcev ; Kfs => ooefficienti di equivalenzarispettivamenite della canere volante edel fumo di silice
desurti dallanomaUNI-EN 206-1ed UNI 11104 (vedi paragrafi 2.2.1e€2.2.2).



1.5.4) Lavorabilita

Il produtore del calcetruzzo dovra alottare witti gli accorgimenti in termini di ingredienti e

di composgzione dell’'impasto per garantire de il calcetruzzo pos®gga al nomento della
congegna del calcetruzzo in cantiere la lavorabilita prescritta e riportata per ogn specifico
congomerato descritto nel DM. 2008.

Salvo diverse specifiche eb acordi con il produtore del condgomerato la lavorabilita al
momento del getto verra cntrollata alf atto del prelievo dei canpioni per i controlli d’ac
cettazone della resistenza caatteistica @nvenzionale a ompressone sewndo le indica-
zioni riportate sule Norme Teamiche sule Codruzioni. La misura della lavorabilita verra
conddta in acordo alla UNI-EN 206-1 dopo aver proceduto a scaricare dalla betoniera at
meno 0.3 mc di calcestruzzo. In acordo con le specifiche di capitolato la misura della lavo-
rabilita potra esere dfettuata meiante differenti metoddogie. In particolare la lavorabilita
del calcetruzzo puo essre definita meadiante:

-1l valore dell’ abbassamento al conodi Abrams (UNI-EN 12350-2)che definisce la clase

di congstenzao unoslump di riferimento oggetto di specifica;

- la misura del diameto di spandimento alla tavola ascosse (UNI-EN 12350-5).

Salvo strutture darealizzais con particolari procedimenti di posa in opera (pavimentazioni

a cari scorrevoli, manufatti estrug, etc) o caattaizzate da geometie particolari (ad
esenpio, travi di tetti afalde molto inclinate non patranno essre utilizzati calcestruzzi con
classe di consstenza nferiore al S4F4.

Sara ara del fornitore garantire in ogn situazione la clase di condstenza prescritta per le
diverse miscele teendo conto che sonoassdutamente proibite le aygiunte di acqua in beto-
niera al mromento del getto dopol’'inizio dello scarico del calcetruzzo dall’ autobetoniera.
La clas di congstenzaprescritta verra garantita per un intervallo di tempo di 20-30minuti
dall’ arrivo della betoniera in cantiere.

Trascorso questo tenpo sara l'impresa eseautrice responsbile della eventuale mnore lavo-
rabilita rispetto a quella prescritta. 1l calcestruzzo con la lavorabilita inferiore aquella pre-
scritta potra essere adiscrezione dellaD.L. :

- respinto (I’onere dellafornitura in tal caso spetta allimpresa eseautrice);

- accettah se esistonole condzioni, in relazone alladifficolta di eseauzione del getto, per pater
congeguire un completo riempimento dei casseri ed una cmpleta @mpattazone.

Il tempo massmo conentito dalla prodwzione dell’impasto in impianto al momento del get-

to nondovra sugerare i 90 minuti e sara onere del produtore riportare nel documento di tra-
spoto l'orario effettivo di fine caico dellabetoniera in impianto. Si potra operare in deroga

a questa prescrizione in casi eccezonali quando i tenpi di traspotto del calcetruzzo dalla
Centrale di betonaggio al caitiere dovessero risutare sugeriori ai 75 minuti. In questa eve-
nienzas patra utilizzare il congomerato fino a 120 minuti dalla miscelazbne dello stesso
in impianto purché lo stessopos®gga i requisiti di lavorabilita prescritti. Inoltre, in questa
evenienza dovra esere acceétato preliminarmente dal prodtttore evalutato dalla D.L. che



le resistenze niziali del congomerato cemeitizio non siano penalizzate a casa di dosaggi
elevati di additivi ritardanti impiegati per lariduzione della perdita di lavorabilita.
2.1) Acciaio per getti
L’acciab da cemeato armab ordinario comprende:
- barre d’acciab tipo B450C (6 mm < @ < 40 mm), rotoli tipo B450C (6 mm< @ < 16
mm);
- proddti raddrizzati ottenuti da rotoli con diameti < 16mm per il tipo B450C;
- reti elettosaldate(6 mm< @ < 12 mm) tipo B45CC;
- tralicci elettosaldati (6 mm< @ < 12 mm) tipo B450C;
Ognunodi questi proddti deve risponakre alle caattaistiche richieste dalle Norme Teai-
che per le Codruzioni, D.M.14/01/2008, che specifica le caattaistiche teaiche che devo-
no essere verificate i mebodi di prova, le condzioni di prova e ilsistemaper I’ attestazione
di conformita per gli acciai destinati alle @gruzioni in cemeito armai che ricadono sato
la Direttiva Proddti CPD (89106 CE).
L'acciab deve essere qualificato all'origine, deve portare impresso,come prescritto dalle
sudcettenome, il marchio indelebile che lo renda cgantemente ricono<ibile e ricondwi-
bile inequivocabilmente allb stabilimento di prodwzione.
2.1.1) Requisiti
Saldabilita e composzione chimica
La composzione dimica deve essere in acordo con quanto specificato nella taella se-
guente:
Tab. 1.4—Valori max di composzione chimicasemndoD.M. 14/01/2008

Tipo di | CARBONIOa | ZOLFO | FOSFQRO | AZOTOb | RAME | CARBONIO

Analis % % % % % EQUIVALENTEa
%

Analis 0,22 0,050 0,050 0,012 0,80 0,50

su colata

Analis 0,24 0,055 0,055 0,014 0,85 0,52

su pro-

dotto

a = epermessosuerare il valore masmo di carbonio per massa nel casoin cui il valore
equivalente del cabonio venga diminuito dello 0,02%per massa.

b = Sonopermesg valori superiori di azoto se sonopresenti quantita sufficienti di elementi
che fissano I’ azoto.

Propietameccaiche

Le propiietd meccaiche devono essre in acordo con quanto specificato nelle Norme Tee
niche per le Cogruzioni (D.M. 14/01/2008).

Tab. 1.5— Propieta meccaiche secondoil D.M. 14/01/2008

Proprieta
fy (N/mm2)

Valore caratteristico
2 450a




ft (N/mm2) =540a



ft/fy >1,15b
<1,35b
Agt (%) >7,5b

fy/fy,nom <1,25b
a valore caatteistico conp =0,95

b valore caatteistico conp =0,90

In aggiunta aquanto sopra riportato s possonaichiedere leseguenti caratteistiche aggiun-
tive Tipo SISMIC.
Tab. 1.6— Propieta aygiuntive

Proprieta Requisito
Resistenza afatica sgale* 2 milioni di cicli
Resistenza a caco ciclico** 3 cicli/sec (deformazione 1,5+4 %)
Idoneita alraddrizzamento dopopiega Mantenimento delle propiieta meccaiche
Controll o radiometico superato, ai sens del D.Lgs.230/1995D. Lgs.241/2000
* = in canpo elastico
** = in canpo plastico

Prova di piega e raddrizzameito

In acmrdo con quanto specificato nel D.M. 14/01/2008, é richiesto il rispetto dei limiti se-
guenti.

Tab.1.7— Diameti del mandrino ammes per la prova di piega eraddrnzzamento

Diametro nominale (d) mm Diametro massmo del mandrino
<12 4d
12< <16 5d
16<@<25 8d
25<@<40 10d

Resistenza a fatica in campo elastico

Le propiietadi resistenza afaticagarantiscono I'integrita dell’ acciab satopogo asdlecita-
zioni ripetute nel tenpo.

La propiietadi resistenza afaticadeve essere deteminatasecondoUNI EN 15630.

Il valore della tensgone smax sara 270 N/mm2 (0,6 fy,nom). L’intervallo delle tensoni, 20
deve essere pari a 150 N/mm2 per le barre diritte o ottenute da rotolo e 100 N/mmz2 per le
reti elettosaldate Il canpione deve soppotare un numero di cicli pari a2 x 106.
Resistenzaa caico ciclico in canpo gastico.

Le proprieta di resistenza a caco ciclico garantiscono I’integrita dell’ acciab satopogo a
sdlecitazioni particolarmente gravose o eventi straordinari (es. urti, sisma etc.).

La proprietadi resistenza al caico ciclico deve essre deteminatasatoporendoil campio-
ne a te cicli ompleti di isteres smmetica mnunafrequenzadal a3 Hz e ©onlunghezza
libera entro gli afferraggi e con deformazibne masma di trazione e ©@mpressone seguen-
te:




Tab. 1.8— Prowa caico ciclico in relazbne aldiameto

Diametro nominale (mm) Lunghezza libera Defor mazione (%)
d<16 5 d+4
16< 25 10 d+25
25<d 15 d+15

La prova esuperatase non avviene larottura totale o parziale del canpione caisatada fes-

surazioni sula sezione trasversale visibili ad occhio nudo.

Diameti e sezioni equivalenti

Il valore del diameto nominale deve essre mncordato all atto dell'ordine. Le blleranze
devonoessre in acordoconil D.M. 14/01/2008.

Tab. 1.9- Diameti nominali e olleranze

Diameto nominale (mm) Da6a<8 Da>8a<50

Tolleranza n % sula sezione +6 4,5

Aderenzae geometia suerficiale

| proddti devono avere una superficie nervata n acordo con il D.M. 14/01/2008.L’indice

di aderenzalr deve essre misurato in ac®rdo a quanto riportato nel paragrafo 11.2.2.10.4
del D.M. 14/01/2008.1 proddti devono aver superato le prove di Beam Tet eff ettuate pres-

soun Laboratorio Ufficiale (Legge 1086).

Tab. 1.10— Valori dell'indice Ir in funzione del diameto

Diametro nominale (mm) Ir
550<6 =0.048
6<d<8 = 0.055
8<@<12 = 0.060

@d>12 = 0.065

2.1.2) Controlli sul’acciaio
Controll o della documentazione
In cantiere € ammssa esclusvamante lafornitura e limpiego di acciai BA50C saldabili e
ad aderenza mglioratg qualificati ssaondole procedure indicatenel D.M. 14/01/2008.
Tutte leforniture di acciab devono essre acompagnatedell’” Attestato di Qualificazione”
rilasciato dal Congglio Superiore dei LL.PP.- Servizio Temico Centrale
Per i proddti provenienti dai Centri di trasformazone énecessaria la documentazione dhe
asscuri che le lavorazioni effettuatenon hanno alterato le caattaistiche meccaiche egeo-
metiche dei proddti previste dal D.M. 14/01/2008.
Inoltre puo essere richiesta laseguente documentazione gygiurtiva :
- catificato di collaudotipo 3.1in conformita allanomaUNI EN 10204
- catificato SistemaGestione Qualita UNI EN ISO 90073,
- catificato SistemaGestione Ambientale UNI EN ISO 1400%,
- dichiarazione di conformita al @ntroll o radiometico (puo essere inserito nel catificato di
collaudotipo 3.1),
- polizza asscurativa per danni derivanti dal proddto.




Le forniture dfettuate da un commerciante o da un trasformabre intermedio dovranno es-
sere acompagnateda copia dei documenti rilasciati dal produtore e ompletati wn il rife-
rimento al documento di traspoto del commerciante o trasformatbre intermedio. In que-
st’'ultimo caso per gli elementi presaldati, presagomati o pressemblati in aggiunta agli “ At-
testati di Qualificazione” dovranno essere mnsegnati i catificati delle prove fatte eeguire
dal Direttore del Centro di Trasformazne. Tutti i proddti forniti in cantiere dopol’inter-
vento di un trasformaire intermedio devono essere dotati di una

specifica macatura de identifichi in modo inequivocabile il centro di trasformazone stes-
s0,in aggiunta alla macatura del proddto di origine.

Il Direttore dei Lavori primadella messa in opera € t&uto averificare quanto sopr indica-
to; in particolare dovra provvedere averificare larisponenza ra la macatura riportatasu-
I’acciab con quellariportatasu certificati consegnati. La mancata macatra, la non corri-
sponenza aquanto depostato o la sua il leggibilita, anche parziale rendonoil proddto
nonimpiegabile e pertanto le forniture dovranno essre rifiutate

Controllo d accettazine

Il Direttore dei Lavori € obbigato ad eseguire i controlli di accettazpne sul’acciab conse-
gnato in cantiere, in confomita @n le indicazioni contenute nel D.M. 14/01/2008al purto
11.3.2.10.4.

Il canpionamento ed il controll o di accettazine dovra essere dfettuato entro 30 giorni dal-
la datadi conseegna del mateiale.

All’interno di ciascuna fornitura mnsegnata eper ogn diameto delle barre in essa onte-
nuta, si dovra procedere al canpionamento di tre spezzoni di acciao di lunghezza omples-
siva pari a 100 cm ciascuno, sempre de il machio e ladocumentazione di accompagna-
mento dimogirino la provenienzadel mateiale da uno stessostabilimento. In caso contrario
i controlli devonoessre estesi agli altri diameti delle forniture presenti in cantiere.

Non saranno accettatfasci di acciap contenenti barre di differente macatura.

Il prelievo dei canpioni in cattiere e la onggna al Ldoratorio Ufficiale incaricato dei
controlli verra dfettuato dal Direttore dei Lavori o da un teaico da lui delegato; la conse-
gna delle barre di acciab canpionate identificate meliante sigle o etichettaure indelebili,
dovra eseere acompagnatada unarichiesta di prove satoscritta dal Direttore dei Lavori.

La domanda di prove al Laoratorio Ufficiale dovra essre satoscritta dal Direttore dei La-
vori e dovra indtre mntenere precise indicazioni sula tipologia di opera darealizzae (pila-

stro, trave, muro di sogegno,fondazioni, strutture in elevazione ecc..).

Il controllo del mateiale, eseguito in confomita alleprescrizioni del purto 11.2.2.3di cui
al precalente Deaeto, riguardera le proplieta meccaiche di resistenza edi allungamento.

Tab. 1.11—Valori limite per prove acciap

Caratteristica Valore Limite Note
fy minimo 425N/mm2 (450-25) N/mm2
fy massmo 572N/mm2 [450%(1.25-0.02)] N/mm2

Agt minimo =26.0% Per acciai lamnati a catlo




Rottura/snervamento 1.13< ft/fy <1.37 Per acciai lamnati a catlo
Piegamento/raddrizzamento  asenzadi cricche Per tutti

Qualora ladeterminazione del valore di una quantita fissata n termini di valore caatteristi-
co crei una ntroversia, il valore dovra essere verificato prelevando e provando tre provini
daproddti diversi nel lotto consgnato.

Se unrisutato € mnore del valore caatteistico prescritto, sia il provino che il mebdo di
prova devono esere esaminati attentamente. Se nel provino € presente un difetto o s hara-
gione di credere dhe si sia verificato un errore durante laprova, il risutato della prova stes-
sadeve essre ignomto. In questo caso occorrera prelevare un ulteriore (singdo) provino.
Se i rerisutati validi della provasonomaggiori o uguali del prescritto valore caatteistico,
il l otto consegnato deve essere mndderato conforme

Se i aiteri soprriportati nonsonosoddsfati, dieci ulteriori provini devono essre prelevati
da proddti diversi del lotto in presenzadel produtore o suorappresentante e potra anche
asgstere alleseauzione delle prove presso un laboratorio di cui all’art.59 del D.PR.
n.3802001.

Il lotto deve esere mwndderato conforme se la melia dei risutati su 10 ulteriori provini
maggiore del valore caatteaistico e isingdi valori sonocompresi tra il valore mnimo e |l
valore masmo secondo quanto sopi riportato. In caso contrario il lotto deve essre re-
spnto.

Qualora allinterno della fornitura siano contenute anche reti elettosaldate il controllo di
accettazine dovra esere esteso anche aquesti elementi. In particolare, a partire da tre dif-
ferenti reti elettosaldateverranno prelevati 3 canpioni di dimensoni 100*100cm.

Il controll o di accettazine riguardera laprova di trazione suuno spezzne di filo compren-
dente almeno un nodosaldato, per la deteminazione della tensone di rottura, della tenso-
ne di snervamento e dell’ allungamento; inoltre, dovra essere dfettuata laprova di resisten-
za aldistaco offerta dalla saldatura del nodo.

| controlli i n cantiere sonofaltativi quando il proddto utilizzato proviene da un Centro di
trasformazone o luogodi lavorazione delle barre, nel quale sonostati efettuati tutti i con-
trolli descritti in precadenza In quest’ultimo caso, la spedizione del mateiale deve essre
acompagnatadalla cetificazione attetante I eseauzione delle prove di cui sopi.

Resta nella discrezionalita del Direttore dei Lavori effettuare wtti gli eventuali ulteriori
controlli ritenuti oppotuni (es.indice di aderenza, saldabilita).



2.1.3)Lavorazioni in cantiere - Ragg minimi di curvatura
Il diameto minimo di piegatura deve essere taleda evitare fessue nella barra dovue alla
piegatura erottura del calcetruzzo nell’interno della piegatura.
Per definire i valori minimi da alottare cisi riferisce alleprescrizioni contenute nell’ Euro-
codice 2 paragrafo 8.3 “Diameti ammissbili dei mandrini per barre piegate”; in particolare
s ha:
Tab. 1.12— Diameti ammssbili dei mandrnni per barre piegate

Diameto barra Diameto minimo del mandrino per piegature,



uncini e ganci
4¢
79

¢ <16 mm

¢ >16mm
2.1.4)Depodto e mnservazione in cantiere
Alla conggna in cantiere, I'lmpresa gpaltarice arra ara di depostare l'acciab in luogh
protetti dagli agenti atmosferici. In particolare, per quei caitieri podi ad una distanza nfe-

riore a2 Km dal mae, le barre di armatura dovranno essre protette on gpposti teli dall’a-
zione dell’agosd marino.

Il Progettista-Calcolatore

Arch Gianmarco Plastino



